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TITLUL PROIECTULUL

EXTINDEREA SI CONSOLIDAREA FLUXULUI DE FABRICATIE PERETI
MEMBRANA PRIN ACHIZITIONAREA UNEI  LINII AUTOMATIZATE DE
FABRICAT PERETI MEBRANA

ASISTENTER FINANCIARE

6. INFORMATII __PRIVIND __TIPUL
' NERAMBURSABILE SOLICITATE

!

Tipul asistentei comunitare nerambursabile: FEDR

' 1. INFORMATII PRIVIND SOLICITANTUL

1.1 SOLICITANT
Numele erganizatiei: SOCIETATEA COMERCIALA VULCAN SA
Cod de inregistrare fiscald : RO 401290 (numar TVA)
Cod unic de inregistrare : 401290
Adresa postali:Soseaua Berceni nr.104, setor 4,Cod postal 041919, Bucuresti

Adresa posta electronici: vulcan@vulcan.ro

1.2 TIPUL SOLICITANTULUI:
= persoane juridice de drept public

X persoane juridice de drept privat

Date despre societatea comercialia 2009+ 2008* 2007*
Numirul de angajati 1165 1115 1157
Cifra de afaceri {mii.lei) 80.314 91,352 43.249
Total active (mii.lei) 161.316 154.520 127.971
Froficul brut obtinut in ultimii 3 ani (milel) 364 2.050 -21.344
Profitul din activitatea de exploatare obtinut 4.791 84 -21.856
in ultimii 3 ani (mii.lei)

Surs: Bilanturile contabile ale societatii comerciale



i.3 REPREZENTANTUL LEGAL [persoana care are dreptul, conform actelor de
canstituire/ actelor de organizare si functionare pentru administratia publica, si semneze yi
sd reprezinte organizatiaf

Nume Pr.Ing. Marin MACIUCA
Functie Director general

Numir de telefon 021/3199491: 0213199492
Numir de fax 021/3199481; 0213199482

Adresa posta electronici: marin.maciuca@vulcan.ro
i.4. PERSOANA DE CONTACT

Nume Viorel CIRJAN
Functie Sef compartiment Audit intern
Numir de telefon  021/3199480
Numir de fax 021/3199481
Adresi posta electronici viorel.cirjan@vulcan.ro.
1.5 BANCA
Banca/ Sucursali:  Banca Comerciala Romana Sucursala Sector 5
Adresa: B-dul Tudor Viadimirescu nr.37, BL.T4, Sector5
Cod IBAN: ROS7RNCBS050000000080001

1.6  SPRIJIN PRIMIT IN PREZENT SAU ANTERIOR DIN FONDURI PUBLICE

Ati beneficiat de asistentd nerambursabild din fonduri publice sau de impromut din
partea Institutiilor Financiare Internationale in ultimii 3 ani?

Da o Nu X

Daca da. vii rugim specificati urmatoarele informatii pentru 3 proiecte (cele 3 proiecte vor fi
selectate in ordinea descrescitoare a anului calendaristic in care s-a semnat contractul):

Titlul proiectului si nr. de referinta ..........oceciiiiieenena
Stadiul implementirii proiectului, rezultate obtinute........
Valoarea proiectului......oooceeeennos (in lei) [fari TVA]

Sursa de finantare.......coooveeiiiionnnes
VA rugdm sa specificati dacd proiectul ce constituie obiectul prezentei cereri de
finantare a mai beneficiat de sprijin financiar din fonduri publice, inclusiv fonduri UE.
in uitimii 3 ani?
Dao Nu X
Daca da. va rugdm specificati urmatoarele informatii:
Titlul proiectului si nr, de referingd ........cocooovivinnnnnne

Valoarea proiectului.......cooccenenienns (in lei}

Sursa de finantare.........cccoivieennnaies
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2. DESCRIEREA PROIECTULUI

TITLUL PROIECTULLN

EXTINDEREA SI CONSOLIDAREA FLUXULUI DE FABRICATIE PERETI
MEMBRANA PRIN ACHIZITIONAREA UNEI LINII AUTOMATIZATE DE
FABRICAT PERETI MEBRANA

7.1 AXA PRIORITARA A PROGRAMULUI OPERATIONAL SI DOMENIUL
MAJOR DE INTERVENTIE

PROGRAMUL OPERATIONAL SECTORIAL CRESTEREA COMPETITIVITATII
ECONOMICE

AMA PRIORITARA . Un sistem inovativ si ecoeficient de productie”.

DOMENIUL DE INTERVENTIE 1 _Investitii produciive §i pregatirea pentru competitia pe
niatd a Intreprinderilor. in special al IMM”

OPERATIUNEA " Sprijin pentru consolidarea sectorului productiv prin investitii tangibile si
intangibile"- operatiunea pentru Intreprinderi mari.

£
A
i

A DE AJUTOR DE STAT _Sprijin pentru consolidarea i modernizarea sectorufu
productiv prin investitii realizate de intreprinderile mari”

2.2 LOCATIA PROIECTULUI
ROMANIA

REGIUNEA: CENTRU
JUDETUL:
LOCALITATEA: BUCURESTI

2.3 DESCRIEREA PROIECTULUI

2.3.1 Obiectivul proiectului /[Se vor prezenta obiectivul general si obiectivele specifice ale
proicetulul; de asemenea se va explica cum contribuie proiectul la realizarea obiectivelor
specifice aferente axel prioritare, precum si la realizarea obiectivului general al Programului

e e e

Operational Sectorial Cregterea Competitivitatii Economice]

Obiectivul general al proiectului il constituie cresterea capacitatii de productie a societatii in
domeniul productiei de pereti membrana, ca parti sub presiune, componente alc cazanelor cu
destinatie - sistemul energetic, cresterca productivitatii muncii in socielate, ceea ce va
contribui, la nivel national, la reducerea decalajelor fata de productivitatea la nivelul Uniunii
Europene, la asigurarea principiilor dezvoltarii durabile a industriei romanesti, si la
imbunatatirea competitivitatii.

Obiectivele specifice se concretizeaza in extinderea si consolidarea sectorului de productie
pereti membrana prin achizitionarea unei linii automatizate de fabricatie; punerea in (unctiune
n acestela asigurand cresterea productivitatii muncii. sporirea calitatii produselor. cresterea



cifrel de afaceri si a volumului de productie destinat exportului, precum si obtinerea unor
produse cu valoare adaugata superioara, competitive la nivel european.

Prin achizitionarea noilor echipamente si a tehnologiilor de lucru se va asigura un
nivel ridicat al securitatii mediului, reducandu-se interventia factorulul uman in procesul de
fabricatie, crescand gradul de automatizare al utilajelor de care dispunc sociclatea,
imbunatatind calitatea produselor si productivitatea muncii, asigurand astfel premisele unei
dezvoltari durabile a sectorului productiv.

Se va realiza totodata adaptarea productiei la cerintele pietei interne. extinderea
volumului de activitate in conditiile promovarii in fabricatie a unor produse cu valoare
adaugata ridicata, raspunzand astfeldezideratului de coeziune economica.

3.3.2 Context [Se va preciza dacd proiectul pentru care se solicild finantareda este o
componenid a unei operatiuni complexe, explicdndu-se dacd acestea sunt independente din
punct de vedere tehnic si financiar gi ce criterii s-au folosit la departajarea lorf

Solutia tehnica propusa de SC VULCAN SA se refera la extinderea si consolidarea
fluxului de [abricatic pereti membrana prin achizitionarea unei — Linii awtomatizate de
tabrical pereti membrana, din care fac parte Linia de sudat pereti membrana, carea include
doua echipamente de sudat, cu 6 capete de sudare pe fiecare echipament si accesoriile
aferente, la care se adauga masina de gaurit multiax colectoare cu CNC avand 3 capete de
gaurire de mare productivitate.

Linia noua automatizata, conform celor prezentate in studiul de fezabilitate are in
vedere marirea randamentului de executie a peretilor membrana, componenta a productici
curente de parti sub presiune, aferente echipamentelor energetice exccutate in societate.

In prezent fabricarea peretilor membrana se realizeaza pe un flux tehnologic care
include un numar de 33 de operatiuni, incepand de la depozitul de tevi unde se realizeaza
siocarea si sortarea tevilor si terminand cu transferul produselor in zona de ambalare si
ambalare pentru expeditie, pe doua linii de fabricatie : Linia tip Komesma si Linia tip Deuma.

O linie de fabricatie include urmatoarele instalatii principale:

- instalatie de sablare tevi;

- instalatie de sanfrenat tevi;

- masina de sudat tevi cap la cap;

- masina de taiat tevi ;

- derulator si dispozitiv de periere platbanda ;

- masina de calibrat platbanda;

- masini de sudat pereti membrana sub strat de {lux;

- masini portale de sudat pereti membrana;

- instalatie de vopsire;

- instalatie de control Rx, eic...

Dupa cum este descris in studiul de fezabilitate operatiunile derulate pe liniile
existente sunt in proportie semnificativa manuale.

('a urmarc solutia tehnica propusa are ca obiectiv « Achizitionarea unel linit
automatizate moderne, complete. de sudat pereti membrana » cu imbunatatirea pe fluxul de
fabricatiei si a executiei subansambletor conexe (executia colectoarelor) prin includerea in
flux a unei masini speciale de gaurit multiax cu CNC pentru colectloare.

Noua linie de fabricat pereti membrana va fi montata in sectia de productie specifica,
pe spatiul care in acest moment este dezafectat, astfel incat cele trei instalatii sa poata
functiona in paralel, sau alternativ. Este important de precizat faptul ca operatiunile prezentate
in tabelul nr.1, pag 22 din Studiul de fezabilitate, (p0z.33-43), respectiv noul flux de






















































